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1. Description technique du produit

Le systéme d'injection de résine polyester sans styréne Hilti HIT-1 / HIT-1 CE pour
béton non fissuré est un systeme de cheville pour scellement composé d'une cartouche
de résine a injecter et d'un élément en acier. Les éléments en acier comprennent des
tiges filetées, un écrou hexagonal et une rondelle du commerce. Les éléments en acier
sont composés d'acier galvanisé ou inoxydable.

L'élément en acier est placé dans un trou percé et rempli de résine d'injection, puis
scellé grace a I'adhérence entre la piece métallique, la résine d'injection et le béton.

L'Annexe A illustre et décrit le produit.

2. Spécification de I'usage prévu conformément au DEE applicable

Les performances mentionnées a la section 3 ne sont valables que si la cheville est
utilisée conformément aux spécifications et conditions données a l'annexe B.

Les dispositions de la présente Evaluation technique européenne se basent sur une
durée de vie supposée de la cheville de 50 ans. Les indications relatives a la durée de
vie ne peuvent pas étre interprétées comme une garantie donnée par le fabricant, mais
doivent uniguement étre considérées comme un moyen de choisir les produits qui
conviennent par rapport a la durée de vie économiquement raisonnable attendue des
ouvrages.

3. Performances du produit et références aux méthodes utilisées pour cette
évaluation

3.1 Résistance mécanique et stabilité (exigence 1)

Exigence fondamentale Performances

Résistance caractéristique pour les charges de traction Voir Annexe C 1
Résistance caractéristique pour les charges de cisaillement | Voir Annexe C 2
Déplacement Voir Annexe C 3

3.2 Sécurité en cas d’incendie (exigence 2)

Exigence fondamentale Performances

Réaction au feu Les ancrages sont
conformes aux exigences
de la classe Al
Résistance au feu Pas de performance
évaluée

3.3 Hygiéne, santé et environnement (exigence 3)

En ce qui concerne les substances dangereuses contenues dans cette Evaluation
technique européenne, certaines exigences applicables aux produits peuvent étre
prises en compte (par exemple, la Iégislation européenne transposée et les lois,
réglementations et dispositions administratives nationales). Afin de respecter les
dispositions du réglement (UE) n° 305/2011, ces exigences doivent aussi étre
satisfaites lorsqu'elles sont applicables.

3.4 Sécurité d’utilisation (exigence 4)

Pour I'exigence fondamentale Sécurité d’utilisation, les critéres sont les mémes que
pour I'exigence fondamentale Résistance mécanique et stabilité.
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3.5 Utilisation durable des ressources naturelles (exigence 7)

Pour [l'utilisation durable des ressources naturelles, aucune performance n'a été
déterminée pour ce produit.

3.6  Aspects généraux relatifs a lI'aptitude a l'emploi

La longévité et la facilité d'entretien sont assurées uniquement si les spécifications
d'usage prévu indiquées en Annexe B 1 sont respectées.

4, Systéme d’évaluation et de vérification de la constance des performances (EVCP)
appliqué, avec référence a sa base juridique

Conformément a la décision 96/582/CE de la Commission européennes, le systeme
d’évaluation et de vérification de la constance des performances (voir Annexe V du
réglement (UE) N° 305/2011) indiqué dans le tableau suivant, s'applique.

Produit Usage prévu Niveau ou Systéme
classe
Chevilles Fixation et/ou support dans du béton
métallique pour | d'éléments structurels (contribuant & i 1
béton la stabilité des ouvrages de
construction) ou d'unités lourdes

5. Détails techniques nécessaires pour la mise en ceuvre du systéme EVCP, selon
le DEE applicable

5.1 Taches du fabricant

Le fabricant s'engage a exercer un contrble interne permanent de la production. Tous
les éléments, exigences et dispositions adoptés par le fabricant seront documentés de
maniére systématique sous la forme de politiques et procédures écrites, y compris par
I'enregistrement des résultats obtenus. Ce systéme de contrble de la production devra
assurer que le produit est en conformité avec I'Evaluation technique européenne.

Le fabricant ne peut utiliser que les matieres brutes indiquées dans la documentation
technique de cette Evaluation technique européenne.

Le contrGle de la production en usine sera conforme au plan de controle qui fait partie
intégrante de la documentation technique de cette Evaluation technique européenne.
Le plan de contrdle est établi dans le contexte du systéme de contrble de la production
en usine mis en place par le fabricant et déposé auprés de Technicky a zkuSebni ustav
stavebni Praha, s.p.2 Les résultats du contrdle de la production en usine seront
enregistrés et évalués conformément aux dispositions du plan de contrdle.

Le fabricant devra, dans le cadre d'un contrat, charger un organisme notifié pour les
taches mentionnées a la section 4 dans le domaine des chevilles, d'entreprendre les
actions indiquées a la section .2. A cette fin, le plan de contréle mentionné dans la
présente section et dans la section 5.2 devra étre remis par le fabricant a I'organisme
notifié chargé de cette mission.

Le fabricant devra établir une déclaration de performances indiquant que le produit de
construction est en conformité avec les dispositions de cette Evaluation technique
européenne.

1 Journal officiel des Communautés européennes L 254 du 08.10.1996

2 Le plan de contrdle est un élément confidentiel de la documentation de I'Evaluation technique européenne,
mais il n'est pas publié avec I'ETE et est seulement remis a l'organisme agréé chargé de la procédure
d'EVCP.
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5.2 Taches des organismes notifiés

L'organisme notifié devra consigner les points essentiels des actions susmentionnées
et indiquer les résultats obtenus et les conclusions tirées dans un rapport écrit.

L'organisme de certification notifié désigné par le fabricant devra établir un certificat de
constance des performances du produit indiquant sa conformité avec les dispositions
de cette Evaluation technique européenne.

Dans le cas ou les dispositions de I'Evaluation technique européenne et de son plan
de contrble ne sont plus respectées, I'organisme notifié devra retirer le certificat de
constance des performances et en informer sans délai Technicky a zkuSebni ustav
stavebni Praha, s.p.

Délivré a Prague le 20.02.2017

Par

Ing. Méria Schaan
Directrice de I'organisme d'évaluation technique
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Produit installé

Figure Al :
Tige filetée, HIT-V-...

Marquage de la profondeur
d'implantation

Systéme d'injection Hilti HIT-1/ HIT-1 CE

Annexe A 1l
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Description du produit
Produit posé

Description du produit : Résine d'injection et éléments en acier
Résine d'injection Hilti HIT-1/ HIT-1 CE : systéme hybride 300 ml au total

Marquage : _
HILTI HIT =
Numeéro de production et

ligne de production
Date de mm/aaaa

/V

Nom du produit : «Hilti HIT -1/ HIT -1 CE

Mélangeur statique Hilti HIT PM

tadaty ¥afad et el

Eléments en acier

————9

Tige filetée et HIT-V-.... M8 a M16 rondelle écrou

Tige filetée du commerce standard avec :
Matériaux et propriétés mécaniques selon Tableau Al.
Certificat d'inspection 3.1 selon EN 10204:2004. Le document sera conserve. «+ Marquage
de la profondeur d'implantation.

Systéme d'injection Hilti HIT-1/ HIT-1 CE

. . Annexe A 2
Description du produit

Résine d'injection / mélangeur statique / éléments en acier
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Tableau Al : Matériaux

Dénomination

Matériau

Piéces métalliques en acier revétu de zinc

Classe de résistance 5.8, fuc = 500 N/mma2, fyx = 400 N/mm?2

Lllgl'e\];”eStGSE'(F) Allongement a la rupture (lo = 5d) > ductilité 8 %

' Revétement électrozingué > 5 um, (F) galvanisé a chaud > 45 ym
Tige filet Classe de résistance 8.8, fux = 800 N/mma2, fyx = 640 N/mm?2
Hllgl_ev' eE;GSe'(F) Allongement a la rupture (10 = 5d) > ductilité 12 %

' Revétement électrozingué > 5 um, (F) galvanisée a chaud > 45 ym
Rondelle Revétement électrozingué > 5 uym, galvanisée a chaud > 45 ym
Ecrou Classe de résistance de I'écrou adaptée a celle de la tige filetée avec

revétement électrozingué > 5 um, galvanisée a chaud > 45 ym

Piéces métalliques en acier inoxydable

Classe de résistance 70, fuk = 700 N/mm2, fyk = 450 N/mm?2

I"IQT‘?\‘;'_'SGG' Allongement 4 la rupture (10 = 5d) > ductilité 8 %

Acier inoxydable 1.4401, 1.4404, 1.4578, 1.4571, 1.4439, 1.4362 EN 10088-1:2014
Rondelle Acier inoxydable 1.4401, 1.4404, 1.4578, 1.4571, 1.4439, 1.4362 EN 10088-1:2014
Ecrou Classe de résistance de I'écrou adaptée a celle de la tige filetée

Acier inoxydable 1.4401, 1.4404, 1.4578, 1.4571, 1.4439, 1.4362 EN 10088-1:2014

Pieces métallique en acier a haute résistance a la corrosion

fuk = 800 N/mm2, fyk = 640 N/mm?2

I"Igre_\‘;'_'at(e:‘; Allongement a la rupture (10 = 5d) > ductilité 8 %

Acier a haute résistance a la corrosion 1.4529, 1.4565 EN 10088-1:2014
Rondelle Acier a haute résistance a la corrosion 1.4529, 1.4565 EN 10088-1:2014
Ecrou Classe de résistance de I'écrou adaptée a celle de la tige filetée en

acier a haute résistance a la corrosion 1.4529, 1.4565 EN 10088 1:2014

Systeme d'injection Hilti HIT-1/ HIT-1 CE

Description du produit

Matériaux

Annexe A 3
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Spécification de I'usage prévu

Ancrages soumis a:

Charge statique et quasi-statique.

Matériau de support :

Tem

Béton de poids normal renforcé ou non renforcé, selon EN 206-1:2013.
Classes de résistance C20/25 a C50/60 selon EN 206-1:2013.
Béton non fissuré

pérature du matériau support :
al'installation

+5°Ca+40°C
en service
Plage de température | : - 40 °C & +40 °C
(température long terme max. +24 °C et température court terme max. +40 °C)
Plage de température 1l : - 40 °C & +80 °C
(température long terme max. +50 °C et température court terme max. +80 °C)

Tableau B1 : Spécification de 'usage prévu

HIT-1/HIT-1 CE avec ...
Eléments HIT-V-..
oo e
Perforation avec percussion v
Catégorie d'usage Béton sec ou humide 4
Charge statique et quasi-statique dans du .
béton non fissuré M8 a M16

Conditions d’utilisation (conditions environnementales) :

Structures soumises a une atmosphére interne seche
(acier revétu de zinc, acier inoxydable ou acier a haute résistance a la corrosion).

Structures soumises a une exposition atmosphérique extérieure (y compris environnements industriels et
marins) et a des conditions internes d'humidité permanente, s'il n'existe pas de conditions particulierement
agressives (acier inoxydable ou acier a haute résistance a la corrosion).

Structures soumises a une exposition atmosphérique extérieure et a des conditions internes d'’humidité
permanente, s'il existe d'autres conditions particulierement agressives (acier a haute résistance a la
corrosion).

Remarque : Les conditions particulierement agressives désignent par exemple une immersion permanente ou réguliére
dans l'eau de mer ou une zone arrosée par I'eau de mer, une atmospheére chlorée telle que celle des piscines intérieures
ou soumise a une pollution chimique extréme (p. ex. dans les usines de désulfuration ou les tunnels routiers dans
lesquels des matériaux de déverglacage sont utilisés).

Systeme d'injection Hilti HIT-1/ HIT-1 CE

Usage

Annexe B 1
prévu Spécifications
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Conception :

Les ancrages sont congus sous la responsabilité d’'un ingénieur expérimenté dans les ancrages et les
ouvrages en béton.

Tous les dessins et notes de calcul sont établis de maniére a étre vérifiables, compte tenu des charges
d’ancrage. La position de la cheville est indiquée sur les dessins (position de la cheville par rapport aux
renforts ou aux supports, etc.).

Les ancrages soumis a des actions statiques ou quasi-statiques sont concus conformément au : « Rapport
technique EOTA TR 029, 09/2010 » ou au « CEN/TS 1992-4:2009 »

Pose :
Catégorie d'usage : béton sec ou humide (sauf trous inondés) + L'installation au plafond est admise.
La pose de la cheville est réalisée par du personnel diment qualifié, sous la supervision du responsable
technique du chantier.

Systéme d'injection Hilti HIT-1/ HIT-1 CE

Annexe B 2
Usage prévu Spécifications
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Tableau B2 : Paramétres d'installation de la tige filetée, HIT-V-...

Tige filetée, HIT-V-... M 8 M 10 M 12 M 16
Diamétre de I'élément dy=dnom2)  [mm] 8 10 12 16
Diamétre nominal de la méche do [mm] 10 12 14 18
Profondeur dimplantati 60a| 60a 70a 80 a
rofondeur d'implantation her = ho [mm] | 160 200 240 320
effective et profondeur du trou
Diamétre Maximum du trou de
passage ds [mm] 9 12 14 18
dans la piéce a fixer 3
Diamétre de la brosse métallique db [mm] 10 12 14 18
. o het + 30 mm et +
Epaisseur minimale de I'élément  hmin [mm] > 100 mm 2do
Couple de serrage maximum Tmax [Nm] 10 20 40 80
Entraxe minimum Smin [mm] 40 50 60 80
Distance au bord minimum Cmin [mm] 40 50 60 80
D Parameétre de conception conformément au « Rapport technique EOTA TR 029 ».
2 Parameétre de conception conformément au « CEN/TS 1992-4:2009 ». 3
3) Pour un trou de passage plus large, voir TR 029, section 1.1.
HIT-V-...
I
e -.=|
I
* o |B
O] —f— = - - —— — o =+ 1
1 N \
Marquage —
58-1 = HIT-V-58 M. .xl
58F-1 = HIT-V-5.8F M...xI
88-1 = HIT-V-88 M..x|
8BBF-1 = HIT-V-88F M. xI
R-1 = HIT-V-R M_.xI
HCR-1 = HIT-V-HCR M __.x|

Systéme d'injection Hilti HIT-1/ HIT-1 CE

Utilisation prévue
Parameétres d'installation de la tige filetée, HIT-V-...

Annexe B 3
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Tableau B3 : Durée d'utilisation maximum et temps de durcissement minimum ¥

Température du matériau support Durée d'utilisation maximum Temps de durcissement minimum
twork teure
T
-5°C a -1°C 15h 6h
0°C a +4°C 45 min 3h
+5°C a +9°C 25 min 2h
+10°C a +14°C 20 min 100 min
+15°C a +19°C 15 min 80 min
+20°C a +29°C 6 min 45 min
+30°C a +34°C 4 min 25 min
+35°C a +39°C 2 min 20 min

1) Les données de temps de durcissement sont valables pour un matériau de support sec uniquement.  Sur un matériau de support humide, le temps de
durcissement doit étre doublé.

Tableau B4 : Paramétres des outils de nettoyage et de pose

Eléments Percage et nettoyage Installation
Tige filetee, Rotation percussion Brossage Piston

HIT-V-...

o Gose=—— R D=
taille do [mm] HIT-RB HIT-SZ
M8 10 10 10
M10 12 12 12
M12 14 14 14
M16 18 18 18

Autres solutions de nettoyage

Nettoyage manuel avec brossage a la machine
Pompe manuelle Hilti pour souffler les trous de percage \

de diametres do < 20 mm et des profondeurs

ho<10d

Nettoyage a l'air comprimé avec brossage a la

machine (CACMB) : : - )
Buse d'air avec un orifice de 3,5 mm de diamétre '\”

minimum (min. 6 bar). \

Systéme d'injection Hilti HIT-1/HIT-1 CE

Utilisation prévue Annexe B 4
Durée d'utilisation maximum et temps de durcissement

minimum Paramétres des outils de nettoyage et de pose

Page 11/16 de I'ETE 17/0005 délivrée le 20/02/2017




Instructions d'installation

Pergage du trou

Perforation avec percussion

Percer avec un marteau perforateur un trou dans le matériau de support selon la taille

t‘ﬂ et la profondeur d'implantation requises par la cheville choisie (Tableau B2). En cas

d'abandon du trou percé : le trou doit &tre rebouché avec de la résine.

Avant de poser la cheville, le trou doit éire exempt de poussiéres et de débris.

N
ettoyage du trou MNettoyage du trou inadéquat =mauvaises valeurs de charge.

MNettoyage manuel avec brossage

. ) pour les trous de percage d'un diamétre do = 20 mm et de profondeur ho = 10-d
A la machine (MCME)

La pompe manuelle Hilti peut étre utilisée pour souffler des trous de diamétre

dl = 20 mm et de profondeur dimplantation max. hef < 10-d,

Souffler au moins 4 fois depuis l'amigre du trou, jusqu'a ce que l'air qui ressort soit
exempt de poussiére notable.

Vérifier le diamétre de la brosse (Tableau BZ2) et la fixer & une perceuse ou a un
tournevis électrique. Brosser le trou avec une brosse métalligue HIT-RE de taille
adaptée (Tableaw B4) au moins quatre fois.

La brosse doit produire une résistance naturelle lorsqu'elle pénétre dans le trou perceé
(& de la brosse 2 @ du trou percé) - sinon, la brosse est trop petite et doit &tre remplacée
par une brosse dun diametre adapte.

Souffler de nouveau avec la pompe manuelle Hilti au moins 4 fois, jusqu'a ce que ["air
gui ressort soit exempt de poussiére notable.

Hettoyage a l"air comprime avec o
brossage & la machine (CACME) Pour tous les trous de diamétre do et de profondeur ho

—— -
41 Souffler 4 fois depuis larmiére du trou (si besoin avec une extension de buse) sur toute la
longueur du trou, & l'aide d'air comprimé exempt d'huile (min. 6 bar & 6 m¥h) jusqu'a ce que
['air qui ressort soit exempt de poussiare notable.

Pour les frous de diamétre = 32 mm, le compresseur doit foumnir un débit 'air minimum de
140 m*h

Vérifier le diamétre de |la brosse (Tableaw B2) et la fier & une perceuse ou a un
tournevis électrique. Brosser le trou avec une brosse métallique HIT-RE de taille
adaptée (Tableau B4) au moins quatre fois.

La brosse doit produire une résistance naturelle lorsqu'elle pénétre dans le trou percé

(& de la brosse = @ du trou percé) - sinon, la brosse est trop petite el doit &lre
remplacée par une brosse d'un diamétre adapté.

Souffler de nouveau 4 fois a lair comprimeé, jusqu'a ce que l'air qui resson soit exempt
de poussiére notable.

Systéeme d'injection Hilti HIT-1/HIT-1 CE

. Annexe B 5
Usage prévu

Instructions d'installation
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Préparation de l'injection

| Fixer soigneusement une nouvelle buse mélangeuse Hilti HIT PM a la cartouche

(bien ajusté). Ne pas modifier la buse mélangeuse.

Respecter les instructions d'utilisation de |a pince dinjection.

Veérifier que le support de la cartouche souple fonctionne bien. Ne pas uliliser de cartouche
souple/support endommagé. Insérer la cartouche souple dans son support et placer le
support dans la pince dinjection HIT.

-

Avant injection dans le trou, eliminer séparément au moins trois pressions et jeter les
composants adhésifs non uniformes, jusqu'a ce que la résine présente une couleur grise
uniforme. Pour les cartouches en tube avec opercule au moins six pressions doivent étre
éliminées.

Injecter la résine depuis le fond du trou sans former de bulle d'air,

Injecter Ia résine a partir du fond du trou en retirant lentement 1a buse mélangeuse aprés
chaque pression.

Rempilir les trous jusqu'aux 2/3 environ afin de garantir que l'espace annulaire entre la
cheville et le béton soit complélement rempli sur toute la longueur dimplantation.

Aprés linjection, dépressuriser |a pince en appuyant sur le bouton de verrouillage. Ceci
permetira d'éviter de continuer a dispenser de |a résine depuis la buse mélangeuse.

Installation en hauteur et/ou installation avec une profondeur d'implantation hef =

250 mm  Pour les installations en hauteur, linjection n'est possible qu'avec l'aide
d'extensions et de pistons. Assembler le mélangeur HIT PM, la ou les extension(s) et

le piston de taille appropriée (voir Tableau B4). Insérer le piston au fond du trou et

injecter la résine.

Au cours de linjection, le piston sera naturellement poussé hors du trou par la pression de

la résine.

Pose de I'élément

Avant utilisation, vérifier que l'élément est sec el exempt d'huile et autres contaminants,
Marquer et insérer l'&lément a la profondeur dimplantation requise jusqu'a ce que la
durée d'utilisation teex soit écoulée. La durée d'utilisation twes est indiquée dans le
Tableau B3.

Pour l'installation au plafond, utiliser des pistons et fixer les pieces implantées, par
exemple avec des cales.

0]

‘2l

Mise en charge de la cheville : Une fois le temps de durcissement tore (voir Tableau B3)
&coulé, la cheville peut &lre chargée.
Le couple de serrage appliqué a linstallation ne doit pas excéder les valeurs Tmax

indiquées dans le Tableau B2,

Systéeme d'injection Hilti HIT-1 / HIT-1 CE

Usage prévu

Instructions d'installation

Annexe B 6
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Tableau C1 : Valeurs caractéristiques de résistance de latige filetée, HIT-V-...
sous charge de traction dans du béton non fissuré

HIT-1/ HIT-1 CE avec tige filetée, HIT-V-... M8 M 10 M 12 M 16

Facteur de sécurité de l'installation Y2" = Vinst? [] 1,2

Rupture de l'acier

Résistance caractéristique a la traction  Nrks [KN] As - fuk

Rupture combinée a I'extraction et par cdne de béton

Résistance de liaison caractéristique dans du béton non
fissuré C20/25

Plage de température | : 40 °C/24 °C TRiuer [N/mm2] 7,0 7,0 7,0 6,0
Plage de température Il : 80°C/50°C ¢, [N/mm?] 50 50 50 4,5
Facteur selon Section 6.2.2.3 du _
CEN/TS 1992-4 : 2009 partie 5 ke = kuer2) ] 10.1
C25/30 1,04
C30/37 1,08
C35/45 1,13
Facteurs d'augmentation pour le We
béton 1,15
C40/50
1,17
C45/55 ’
C50/60 1.19
Rupture par fendillement
h/hef 22,0 1,0 O hef
h{’hef
2,0
Distance au bord 20>h/hef >13 4,6 hef-1,8 -
Cer,sp [Mm] pour h
h/hef <1,3 2,26 hef
Entraxe Scr,sp [mm] 2 Cersp

U Paramétre de conception conformément au Rapport technique EOTA TR 029.
2 parametre de conception conformément au CEN/TS 1992-4:2009.

Systéme d'injection Hilti HIT-1/ HIT-1 CE

Performances
Valeurs caractéristiques de résistance sous charge de traction dans du béton non fissuré

Conception conforme au « Rapport techniqgue EOTA TR 029, 09/2010 » ou au « CEN/TS 1992-
4:2009 »

Annexe C 1
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Tableau C2 : Valeurs caractéristiques de résistance de la tige filetée, HIT-V...

Sous charge de cisaillement dans du béton non fissureé

HIT-1 / HIT-1 CE avec tige filetée, HIT-V-... M8 M1

0 M12

M 16

Rupture de I'acier sans bras de levier

Facteur selon Section 6.3.2.1 du
CEN/TS 1992-4 : 2009 partie 5 kz []

0,8

Résistance caractéristique au Vrk.s [kN]
cisaillement

05 As fx

Rupture de I'acier avec bras de levier

Moment de flexion caractéristique M %k [Nm] 1.2 - Wa - fuk

Rupture en traction du béton

Facteur selon I'équation (5.7) du TR 029
ou (27) du CEN/TS 1992-4: 2009
partie 5 Kn=ksz [-]

2,0

I Paramétre de conception conformément au Rapport technique
EOTA TR 029.

2l Paramétre de conception conformément au CEN/TS 1992-4:2009.

Systéme d'injection Hilti HIT-1/HIT-1 CE

Performances
Valeurs caractéristiques de résistance sous charge de cisaillement dans du béton
non fissuré
Conception conforme au « Rapport technique ECTA TR 029, 09/2010 » ou au
« CEN/TS 1992-4:2009 »

Annexe C 2
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Tableau C3 : Déplacements sous charge de traction de la tige filetée, HIT-V-,..1

HIT-1 ! HIT-1 CE avec tige filetde, HIT-WV-_.. M & M 10 M2 Mg
Plage de température | du béton non fissuré . 40 °C24 °C

Fro-Tacteur fmmAMNmm*) 0,03 0,04 0,05 007
Déplacement

Orc-tacteur  [mmANMOT] go7 | 008 0,08 0,08
Flage de températura || du bébon non fissure ;80 "C/S0 °C

Oear-tacteur [mmiMNmm) 0,02 0,03 0,03 004
Déplacamant

Akc-tactaur [rmrrut{ Mm@} 0.15 0.17 0AT 047

U Calcul du deplacement
amn = dmp-factor -
O = One-factor - 1

Tableau €3 : Déplacements sous charge de cisaillement de la tige filetée, HIT-V-..."

HIT-1 I HIT-1 CE avec tige filetee, HIT-V-... Ma M 10 M12 M 16
Ofyo-facteur [mmfkNy | 002 0,02 0,01 0.01
Deéplacamsent
Bhp-facteur [mmdkN)] | 0,03 0,02 0,02 0,01
i Calcul du déplacement
&vo = Gvo-facteur - V;
Gve = Svw-factour - V;
Systeme d'injection Hilti HIT-1 / HIT-1 CE
Annexe C 3

Performances Déplacement
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